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Abzieher fur Schwungscheibe
Lfd. Nr. Benennung Werkstoff Bemerkung
1 Hulse St 34
2 Druckstlck St 34
3 Zylinderstift 2x12 St 60
A Sechskantschraube nachgearbeitet
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V 006 Ausdriickvorrichtung filr Kurbelwelle (1)

Ifd, Bemennung Werkstoff Abmessung Stiock=
Nr. Halbseug sahl

1 Grundplatte St 38 u = 120 x 6, 140 1g. 1

2 Hillse St 38 u Rohr 1" , 47 1g. 1

3 Deokel Bt 3B u # 34, 17 g 1

4 Sechskantschraube 1

M12x 75
5 Druckstiick 8t 60 # 25, 15 1g. 1
6 Sprengring 10 x 0,8 1




V 006 Ausdrilokvorrichtung fiir Kurbelwelle (2)

144 Ausdriickvorrichtung fir Kurbelwelle (Seite 150 und 151)
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105 Hilfswerkzeug fir die Demontage der Kupplung am Motor M 53
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108 Haltevorrichtung fir Ritzel
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1 Hulse St 34
2 Druckstlck St 34
3 Zylinderstift 2x12 St 60
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105 Hilfswerkzeug fir die Demontage der Kupplung am Motor M 53



106 Demontage
der Kupplung am Motor
M 53

1 - Hilfswerkzeug nach
Bild 105

2 — ReiBnadel

3 - Druckplatte
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Demontage der Kupplung
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Lfd. Stiick- Benennung Werkstoff Abmessung Bemerkung
Nr. zahl Halbzeug
1 1 Teller MSt 5 Blech
2 1 Griff St 34 1,5 X 100 > 100

325 X 6 X 182
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V 006 Ausdriickvorrichtung filr Kurbelwelle (1)

Ifd, Bemennung Werkstoff Abmessung Stiock=
Nr. Halbseug sahl
1 Grundplatte St 38 u = 120 x 6, 140 1g. 1
2 Hilse St 38 u Rohr 1" , 47 1g. 1
3 Deokel Bt 3B u ¥ 34, 17 g 1
4 Sechskantschraube 1

M12x 75
5 Druckstiick 8t 60 # 25, 15 1g. 1
6 Sprengring 10 x 0,8 1
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Fahrzeugwartung und Reparatur

Einzelheit X

V 006 Ausdrickvorrichtung fiir Kurbelwelle (1)

Fahrzeugwartung und Reparatur
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V 006 Ausdriickvorrichtung fiir Kurbelwelle (2)

144 Ausdrickvorrichtung fir Kurbelwelle (Seite 150 und 151)

Ifd, Benennung Werkstoff Abmessung Stilok=
Nr. Halbzeug sahl

1 Grundplatte St 38 u = 120 x 6, 140 1g. 1

2 Hilse St 38 u Rohr 1" ;4T 1g. 1

3 Deckel Bt 38 u ¥ 34, 17 1g. 1

4 Sechskantschraube 1

M12x 75
5 Druokstiick 8t 60 # 25, 15 1g. 1
6 Sprengring 10 x 0,8 1
150

151
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1 - Hilfswerkzeug nach
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N\ Griffkanten
gebrochen

125

L=
(I SIS TII I ETE T IETITITTS
21 B
% S
g
L I | ""‘*
T T * Ld [VJ
°98
Lfd. Stiick- Benennung Werkstoff Abmessung Bemerkung
Nr. zahl Halbzeug
1 1 Teller MSt 5 Blech
2 1 Griff St 34 1,5 X 100 X 100

325 X 6 X 182
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